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MÓDULO 1: MÁQUINA HYDRAFORM M7 
DE FAZER BLOCOS  
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Camara de compressão 
(placas internas de 

desgaste-4 peças = 1 
conjuntot) 

Módulo superior de 
pré-compactação 

Braço superior do 
modulo de pré-
compactação 

Cilindro superior Módulo de 
enchimento 

Diesel Motor (10kW) 

Gancho de 
reboque 

Manómetro 
de pressão 

Valvulas de 
controle 

Cilindro 
inferior 

Tanque 
hidraulico 

Suportes 
(4 No) 

 

Cortador de blocos 
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MÓDULO 1: MAQUINA M7ExM  
HYDRAFORM DE FAZER 
BLOCOS 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Módulo superior de 
pré-compactação 

Módulo de 
enchimento 

Braço superior do 
módulo de pré-
compactação 

Diesel Motor 10kW 

Cilindro superior 

Cortador de 
blocos 

Misturadora 

Gancho de 
reboque 

Tanque hidraulico 
Suportes (4 no) Cilindro principal 

inferior 

Manivelas 
de controle 

Manómetro 
de pressao 

Câmara de 
compressão (placas 
internas de 
desgaste- 4 pecas = 
1 conjunto  

Motor hidraulico 
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MÓDULO 2:  MANUTENÇÃO DO MOTOR 
HATZ DIESEL 

 

Filtro de óleo:mudar filtro e o óleo a cada 
250 hrs (± 1 meses) 

Escolher óleo 
usando este 
grafico 

Filtro de ar:mudar a 
cada 500hrs (± 2 
months) 

Posição da válvula: 
ajustar a cada 
250horas (± 1 meses) 
o que deve ser feito 
por um mecanico 
qualificado 

Mudar os filtros de diesel a cada 
500 horas (± 2 meses) 
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MÓDULO 3:    INSTRUMENTOS PARA 
PRODUÇÃO E 
CONSTRUÇÃO 
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MÓDULO 3:    INSTRUMENTOS PARA 
PRODUÇÃO E 
CONSTRUÇÃO 

   (Cont.) 
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MÓDULO 4: SELECÇÃO DO SOLO 

 
Existem 4 testes que podem ser feitos no local da obra: 
 
 
 
 

4.1 O Teste Visual: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

·  Escave um buraco de 1m de 
profundidade. 

 
·  Observe as diferentes camadas 

do solo. 
 

·  O solo parece arenoso ou contèm 
torrões? 

 
a. Se tiver torrões e rachuras, 

entao o solo contèm argila.  
 
b. Se fôr muito arenoso, escave 

mais profundo de maneira que 
encontre um solo mais 
argiloso. 

 
·  NUNCA USE SOLO DA 

SUPERFICIE! 
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4.2 O Teste Da Mão: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

·  Ponha algum solo na mão, 
misture com um pouco de água, 
esfregue e aperte. 

 
·  Ao sentir o solo nas mãos, este 

parece rugoso ou escorregadio? 
 
a. Se fôr rugoso, então contèm areia 

granulosa. 
b. Se fôr escorregadio, então 

contèm argila. 
 
·  Lave a mão com água. Se o solo 

remover-se facilmente então 
contèm mais areia ou silte. Se 
este for dificil de remover com 
alguma cor nas mãos, então 
contèm muita argila. 
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4.3 O Teste Da Jarra: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

·  Encha uma jarra com as faces 
direitas e um fundo liso,com 1/3 de 
solo.  

 
·  Encha o restante 2/3 com água. 

·  Misture bem (1 minuto) 

·  Repouse durante 24 horas. 
 

·  Meça as camadas de argila e areia.  
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Nota: Tem que existir pelo menos 

5% de argila e silte para se 
fazer um bloco. 

Argila e silte – camada superior 

Areia e cascalho – camada inferior 
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4.4 O Teste de Retração: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

·  Raspe ao nivel da caixa e 
deixe secar ao sol por 5 
dias. 

·  Depois de 5 dias ao sol, 
medir o encurtamento. 

 
 

·  Se o encurtamento não fôr 
mais de 10mm, então o solo 
è arenoso. Pode ser dificil 
trabalhà-lo. 

 
·  Se o encurtamento fôr mais 

de 60mm, então o solo 
contèm muita argila.Areia 
terà que ser adicionada ou 
procure um outro tipo de 
solo. 

 
  

·  Encha a caixa de retração 
60cm de comprimento x 4cm 
de profundidade x 4 cm de 
largura com solo humido. 
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MÓDULO 5:  PROPORÇÕES DA 
MISTURA 

 

 
 

 
 
 
 
 

 

 
Resistência do 

Bloco 
 

 
Cimento 
(Partes) 

 
Solo (Partes) 

 
Mistura 1 

5% cimento 
(± 4MPa) 

 
 

  

 
 

Mistura 2 
6% cimento 
(± 5 - 6MPa) 

 
 
 

  

 
 

Mistura 3 
 8% cimento 

(± 7MPa) 
 
 

  

 

 

 

X1 
 

X20 

X1 

X1 

 

 

X16 

X12 
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MÒDULO 5: PROPORÇÕES DA 
MISTURA & SELECçÃO 
(contd.) 

 

CORTE TRANSVERSAL DA PAREDE E TELHADO  
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Mix 1 – Com reboco 
 
Mix 2 – Sem reboco 
 

Mix 3 
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MÓDULO 6: PRODUÇÃO DO BLOCO 
 
 
 
 
 
 

6.1 Peneirar 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Estrutura forte de 
metal 2m de 
comprimento * 1m 
de largura 

Suportes 

8-10mm malha forte 
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6.2 Mistura 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ponha as quantidades exactas de solo 
e cimento 

Misture três vezes 

Misture três vezes 

Adicione água com o balde de regar. 
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6.3 Verificar a humidade na mistura 
 
 
 

The Drop Test: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ÖÖÖÖ 

 

 

1. Aperte o solo na mão em forma de bola. 
 

2. Deixe a bola cair a altura da cintura. 
 

3. – Se a bola espalhar-se em pequenos pedacos, està muito seco. 
- Se a bola partir-se em 5-6 torrões, a quantidade de água està correcta. 
- Se a bola não se partir ou, se só alguns bocados espalharem-se, contèm muita      
agua. 

Muito seco 

Bom 

Muita água 
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6.4 PRODUÇÃO DO BLOCO 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Too 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

  

ÖÖÖÖ 

Muita água 

Muito seco 
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6.5 Empilhamento e Cura 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
  

 

·  Empilhe os blocos, 5 em altura e 
7 em largura ( dependendo da 
largura do plástico). 

 
·  Cobrir os blocos a medida que os 

for empilhando. 
 

·  Deixe coberto durante 7 dias. 
 

 

·  Destapar e regar os blocos 
duas vezes por dia – uma vez 
de manhã & uma vez no fim do 
dia, cobrindo-os imediatamente 
depois de regar. 
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MÓDULO 7: MISTURADORA 
HYDRAFORM 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

·  Esvazie o carrinho-de-mão para 
dentro da panela de mistura 
através da rampa. 

 
·  Adicione primeiro o solo  
·  Depois cimento 
·  Misture a seco por 1 minuto 
·  Adicione água gradualmente e 

misture durante 1minuto. 

 

·  Esvazie a panela de mistura 
empurrando a tampa depois que 
solo-cimento estiver bem 
misturado. 
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MÓDULO 8:  VERIFICAÇÃO DA  

    QUALIDADE DOS BLOCOS 
 
PROBLEMA CAUSA SOLUCÇÃO 
 

i) Superficie rugosa 
nos blocos 

 
 
 
 
 
 
 

ii) Rachas nos blocos 
a) Rachas 

horiontais a vista 
quando o bloco é 
ejectado  

 
 
 
 
 
 
 

 
 
b) Rachas 

desenvolvidas 
durante os 7 dias 
de cura 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

iii) Blocos desfeitos e 
partidos durante o 

 
-Mistura muito seca 
 
 
-Placas gastas 
 
 
-Solo amontoado nas 
juntas or placas. 
 
 
 
 
 
-Água ha mais na 
mistura 
 
 
 
 
-Pressão de 
compressão muito 
alta 
 
 
 
 
 
 
 
-Perda rapida de água 
durante o tempo de 
cura 
 
 
 
 
-Teor de argila muito 
alto 

 
-Adicione mais água a 
mistura 
 
-Inspecçionar as 
placas e mudar se 
necessário 
 
-Limpar o excesso de 
solo das juntas e 
placas 
 
 
 
 
 
-Use menos água na 
mistura.Adicione 
cimento a mistura jà 
feita para ajudar a 
secar. 
 
-Reduzir a pressão. 
 
 
 
 
 
 
 
-Cobrir os blocos 
propriamente com 
plastico e regue-os 2x 
por dia , seguindo as 
recomendações 
Hydraform. 
 
-Adicionar areia mais 
grossa a mistura 
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empilhamento e 
estocamento 

 
 
iv) Blocos mais curtos 

do que o 
comprimento 
escolhido 

 
 
 
 
 
v) Blocos mais longos 

do que o 
comprimento 
escolhido 

 
 
 
 
 
vi) Mudança continua 

no comprimento dos 
blocos 

     
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
-Carregamento sem o 
cuidado necessário 
 
-Blocos muito fracos 
 
 
 
 
-Água ha mais na 
mistura 
 
 
-Pressão de 
compressão muito 
alta 
 
(ver módulo 6.4) 
 
 
-Mistura muito seca 
 
 
-Pressão de 
compressão muito 
baixa 
 
(ver módulo 6.4) 
 
 
-Mudança constante 
na quantidade de 
água 
 
 
 
 
-Propriedades do solo 
com mudança 
continua 

 
-Adicionar mais 
cimento  
(ver modulo  4.4) 
 
 
 
-Supervisão mais 
atenta ao 
empilhamento 
 
-Verificar o processo 
de produção e/ou 
adicionar cimento 
 
 
-Use menos água na 
mistura 
 
-Reduzir pressão 
 
 
 
 
 
-Adicione mais água a 
mistura 
 
-Aumentar a pressão 
 
 
 
 
 
-Manter a água 
constante na mistura. 
Verificar quantidade de 
água controlando o 
tamanho do bloco com 
uma régua 
 
-Use a mesma fonte 
de solo para toda 
produção 
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MÓDULO 9: MÁQUINA HYDRAFORM 
PARA TESTAR A 
RESISTÊNCIA DO BLOCO 

 
Este è um simples instrumento desenhado(projectado) para dar uma simples indicação da 
resistência dos blocos a serem produzidos. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

·  Baixe o macaco virando a 
porca no sentido contrário ao 
sentido horário e 
pressionando para baixo. 

 
·  Vire a porca no sentido 

      horário. 

·  Re-ajustar o manómetro 
para zero. 

·  Ponha o bloco na 
máquina, comprima-o at 
que este falhe e o 
manómetro atinga o 
máximo. 

·  Avaliar resistência para 
uso do módulo 5. 

 

Bloco hydraform  

Altura do macaco 

Braço 

Manómetro 

Porca 
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MÓDULO 10: CONSTRUÇÃO 
 

10.1 Alicerces 
 
O baixo demonstrado è um tipo de recomendação.Alternativamante, procure 
opnião de enginheiros locais ou siga a práctica comum de construção. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Direcção dos blocos 

Argamassa 

Argamassa è usada em fundações em alvenaria. 
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10.2 Piso/Lage de base 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Sapata em betão 

Re-enchimento 
Compactado 

Piso em betão 

Fundação completa em 
alvenaria 

 

Concrete 

Nota:  Se fôr necessàrio ter as fundações em escadas, use 



ERROR: syntaxerror
OFFENDING COMMAND: %ztokenexec_continue

STACK:

-filestream- 


